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Bonded Seals

Selvtaetnende underlagsskiver

tetninger

O

A/S GUNNAR HAAGENSEN O

Oplysningerne i dette katalog er baseret pd mange értiers
erfaring inden for anvendelsen af teetnings- og paknings-
elementer. Alligevel kan det forekomme, at ukendte para-
metre har negativ indvirkning pé de teoretiske angivelser.
Derfor kan vi i sadanne seerlige tilfeelde ikke patage os
noget ansvar for rigtigheden af anbefalingerne i kataloget.
Er der tale om sadanne saertilfselde, anmoder vi om at blive
kontaktet.

Vi tager forbehold for eendringer i dimensioner og billed-
materiale, idet dette opdateres lobende i takt med, at vi
erhverver kendskab til nye erfaringsveerdier.

Alle rettigheder forbeholdes.

Eftertryk kun med vor tilladelse.
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Forord

Taetninger

Vort leveringsprogram omfatter et bredt spektrum af
teetningselementer.

Som Deres kvalitetsbevidste samarbejdspartner tilbyder
vi Dem specifikke lgsninger i alle konstruktions- og
monteringsspergsmal. | kraft af vor omfattende tekniske
know-how er voksende krav og specielle onsker eller los-
ninger en udfordring for os - ikke blot nar det drejer sig
om vore seriefremstillede kvalitets-standard-produkter,
men ogsa nar der er tale om helt specielle teetningstyper
til hojt avancerede procestekniske lgsninger.

Vi star til Deres radighed, nér De har brug for os. Derfor
har vi ikke alene sat os som mal at tilbyde Dem et rig-
holdigt program af artikler og fabrikater, men vi anser det
for ligesa vigtigt, at vi hurtigt og direkte kan leve op til
Deres gnsker med hensyn til service og radgivning.

Kvalitetskriterier

En vaesentlig og medbestemmende faktor for en lsnsom
anvendelse af teetninger er ikke mindst vore kvalitets-
kriterier.

Vore taetninger fremstilles i overensstemmelse med de
allernyeste produktions- og kontrolteknikker, séledes at
de opfylder industriens hgje kvalitetskrav.

Teetningerne kontrolleres efter internationale normer pa
alle produktionstrin - lige fra selve rvareindkabet og til
emballeringen og forsendelsen. Som slutkontrol foretages
stikprovekontrol efter forskrifterne i DIN 2859, del 1.

Der opnas séledes sikkerhed for et ensartet og hejt kvali-
tetsniveau for alle vore leverede produkter.

Dette hoje kvalitetsniveau for teetningerne kan oprethol-
des over lange tidsrum, hvis taetningerne opbevares pa
den rette made. Gummitestninger ber opbevares pa en
sddan made, at de ikke udsaettes for beskadigelser i form
af deformering, eller for eldning ved pavirkning fra ozon,
UV-lys eller fra for hgje varmegrader.

Vore teetningsmaterialer er miljovenlige. De fremstilles af
CFC-fri og ikke-kraeftfremkaldende materialer.

Indledning/princip

Materialer

Dimensioner / maltabel
Selvcentrerende bonded seals
Montage
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1. Indledning

Selvtaetnende underlagsskiver/tatningsprincip
Selvtaetnende underlagsskiver eller ‘bonded seals’ er sta-
tiske taetninger, der anvendes som teetningsringe under
boltehoveder og metrikker. Da ‘bonded seals’ som tryk-
kraftoverfarende element har en metalring, bortfalder sik-
rings- eller l&seringen.

For at teetningslaeben ikke skal blive beskadiget, skal den
indvendige diameter pa ‘bonded seals’ vaere fra 0,5 til 1
mm starre end skruegevindets udvendige diameter.
Overdreven tilspeendingskraft er ungdvendig.

Normalt tilspeendingsmoment garanterer TATHED!

Fig. 1
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2. Materialer

c | Fig. 2
Materialer
Stal BS 1449
Hardhed165 Vickers (min)
Forzinket DEF STAN 03-20
Metal Guld-passiveret DEF STAN 130
NIRO T316 - umagnetisk
T303 - umagnetisk
Messing BS 249
NBR Hardhed 85 +5° Shore
Gummi FPM Hardhed 75 +5° Shore
EPDM Hardhed 85 +5° Shore
Standard:
Metal Stal (BS 1449CS4)
Treekkraft 54488 kgf/cm2 min.
. Forzinket DEF STAN. 03-20
Overfladebehandling Guld-passiveret DEF STAN. 130

Andpre udfgrelser pa forespgrgsel!
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3. Maltabel
Bonded seals - tommemal ‘4—, |
g
Fig. 3 c
A B C D E Referencer Gevind- @ Min.
+0.13 +0.13 +0.13 min./ min./ spreng-
-0.00 max. max. tryk/
BSP BSW bar
3.05 4.09 6.35 PP45-1* 001 6BA 2150
412 5.26 7.26 PP45-2* 002 4BA 1570
5.21 6.35 8.38 PP45-3 003 2BA 1375
6.86 8.00 13.21 0.2/ 1.22/ PP45-4 004 1/, 2450
6.99 9.53 13.34 0.38 1.37 PP45-5* 005 1, 1700
8.31 9.53 13.34 PP45-6 006 5/16 1700
8.64 10.04 14.22 PP45-7 007 516 1750
10.37 11.84 15.88 PP45-A 020 /g 3/g 1500
11.26 12.45 18.36 PP45-8 008 0.4 1950
11.69 13.08 19.05 PP45-9 009 /16 1900
13.74 15.21 20.57 2.03/ PP45-B 021 7, 1/, 1550
14.86 16.39 22.23 2.18 PP45-10 010 Y16 1575
15.83 17.30 22.23 PP45-BB 022 0.6 1310
16.51 18.75 25.40 PP45-11 011 5/g 1550
17.28 18.75 23.80 PP45-C 023 3/g 1260
18.16 19.69 25.40 0.25/ PP45-12 012 /46 1320
19.69 21.21 26.92 0.51 PP45-CC 024 3/, 1260
21.54 23.01 28.58 PP45-D 025 /s 3/46 1150
23.49 24.97 31.75 034/ PP45-E 026 5/g 7/g 1250
24.26 26.04 33.27 2' 60 PP45-13* 013 5/16 1275
27.05 28.53 34.93 PP45-F 027 3/, 1 1060
27.82 30.61 38.61 PP45-FF* 028 1-1/46 1250
29.33 30.86 36.58 PP45-14* 014 1-1/4 900
30.81 32.29 38.10 PP45-G 029 7/g 1-3/46 900
32.64 35.69 41.40 PP45-15* 015 1-1/, 810
33.89 36.88 42.80 PP45-H 030 1 1-5/4¢ 790
33.89 36.88 42.80 PP45-HH* 031 1 1-5/46 810
35.94 38.99 44.45 PP45-16* 016 1-3/4 700
38.96 42.04 47.75 3.05/ PP45-17* 017 1-1/, 700
42.93 45.93 52.38 3' 51 PP45-J 032 1-1/, 1-5/4 690
45.34 48.39 57.15 PP45-18* 018 1-3/, 875
48.44 51.39 58.60 PP45-K 033 1-1/, 1-7/4 690
51.69 54.74 63.50 PP45-19 019 2.0 780
54.89 58.30 69.85 PP45-L* 034 1-3/, 2-1/g 950
60.58 63.63 73.03 PP45-M 036 2 700

® Begraenset lagerforing

mm/tommer.
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Bonded seals - metriske mal (tysk)

c Fig. 4
A B C D E Referencer Min. spraengtryk
+0.10 +0.10 +0.13 +0,25 min./ bar
-0.00 -0,00 max.

5.70 6.80 9.00 PPM5 203 1400

6.20 7.20 9.20 PPM5.5 205 1220

6.70 8.00 10.00 0.90/ PPM6 206 1130

6.70 8.20 11.00 0.30 1.10 PPM6 207 1510

8.70 10.00 13.00 PPM8 212 1330

8.70 10.40 14.00 PPM8 213 1550
10.70 12.40 16.00 PPM10 217 1350
10.70 12.40 18.00 PPM10 218 1880
11.80 13.50 19.10 PPM11 221 1770
12.70 14.40 18.00 PPM12 222 1250
12.70 14.00 20.00 PPM12 223 1680
13.70 15.40 22.00 1.40/ PPM13 225 1810
14.70 16.40 22.00 1.60 PPM14 227 1510
16.70 18.40 24.00 PPM16 229 1400
17.40 19.20 24.00 0.40 PPM17 230 1150
18.00 20.10 24.70 PPM17.5 231 1070
18.70 20.40 26.00 PPM18 232 1275
20.70 22.50 28.00 PPM20 233 1150
21.50 23.30 28.70 2.35/2.65 PPM21 234 1080
22.70 24.40 30.00 1.90/2.10 PPM22 236 1100
24.70 26.40 32.00 PPM24 238 1050
26.70 28.40 35.00 1.90/ PPM26* 239 1050
27.20 29.00 36.00 2.10 PPM27 240 1130
33.70 35.80 42.00 PPM33 243 900
34.30 36.40 43.00 PPM33 244 880
42.70 44.00 53.00 2.85/ PPM42 247 940
48.70 50.80 59.00 3.15 PPM48 248 800

® Begraenset lagerforing.
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Bonded seals - metriske mal (fransk)

Fig. 5
A B Cc D E Referencer Min. spraengtryk
+0.10 +0.10 +0.13 +0,25 min./ bar
-0.00 -0,00 max.

4.60 6.00 9 PPFM-4 302 2000

5.60 7.00 10 0.90/ PPFM-5* 303 1780

6.60 8.00 11 1.10 PPFM-6 304 1680

7.00 8.40 114 0.30 PPFM-6 306 1540

8.60 10.00 13 PPFM-8 307 1330
10.70 12.10 17 PPFM-10 310 1730
12.70 14.10 19 1.40/ PPFM-12 313 1530
13.80 15.20 20.10 0.40 1.60 PPFM-13 315 1440
14.70 16.10 21 PPFM-14 316 1370
16.70 18.10 23 0.30 PPFM-16 317 1240
18.70 20.40 27 ' PPFM-18 320 1450
20.70 22.40 29 PPFM-20 321 1340
21.70 23.40 30 1.90/ PPFM-21 323 1290
22.70 24.40 31 2.10 PPFM-22 324 1240
24.70 26.40 33 PPFM-24 326 1160
27.00 28.70 35.30 PPFM-26 327 870
27.70 29.40 36 PPFM-27 328 1060
28.60 30.30 36 PPFM-28 329 730
30.70 32.40 39 0.40 PPFM-30 331 970
33.70 35.40 42 PPFM-33 332 900
37.00 39.60 48 PPFM-36* 333 1010
40.00 42.60 51 PPFM-39 334 950
43.00 45.60 54 2.40/ PPFM-42* 335 890
46.00 48.60 57 2.60 PPFM-45* 336 860
49.00 51.60 60 PPFM-48 337 790

® Begraenset lagerforing.
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4. Selvcentrerende “bonded seals”

Den indvendige diameter er identisk med gevindets
kernediameter. Den tynde gummimembran yder mindre
montagemodstand og optimerer centreringen.

Ingen uteetheder

Enkel montage

Reducerede montageomkostninger
Den enkle og bedre taetning

e Gevinddiameter
e Min. spreengtryk
e Alle dimensioner i mm

c | Fig. 6
A B C D E F Referen- Gevind- @ Min.
+0.10 +0.10 +0.13 min./ min./ +0.00 cer spreeng-
+0.00 max. max. -0.20 tryk/
BSP BSW bar
10.37 11.84 15.88 2.03/ 8-56 SCPP45-A /g /g 1500
13.74 15.21 20.57 2.18 11.45 SCPP45-B 1/, 1/, 1550
17.28 18.75 23.80 14.96 SCPP45-C /g - 1260
21.54 23.01 28.58 18.64 SCPP45-D 1/, 13/16 1150
23.49 24.97 31.75 20.60 SCPP45-E 5/g /g 1250
2.34/
27.05 28.53 34.93 0.35/ 2.60 24.13 SCPP45-F 3/, 1 1060
30.81 32.29 38.10 0.51 27.89 SCPP45-G /g 13/45 900
33.89 36.88 42.80 30.30 SCPP45-H 1 15/45 790
42.93 45.93 52.38 38.96 SCPP45-J 1/, 15/ 690
48.44 51.39 58.60 3.25/ 44.86 SCPP45-K 11/, 17/ 690
3.51
60.58 63.63 73.03 56.67 SCPP45-M 2 - 700
Ikke lagerforende mm/tommer
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5. Montage

Ved anvendelse af selvtaetnende
underlagsskiver (bonded seals) skal
den indvendige diameter veere ca. 0,5
til 1 mm stoerre end gevindets udven-
dige diameter.

Gevindet ma ikke beskadige
underlagsskiven.

Teetningsfladen skal veere plan og
parallel med boltehovedet.

Bolten tilspeendes, indtil der er
kontakt med metallet pa
underlagsskiven.
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Fig. 9 L\\\, f\\\l Fig. 10| | Efter montagen Fig. 12
Forkert montage
Der kan opsta mange problemer
under montagen. Nedenstaende
tegninger viser eksempler pa forkert
montage.
| Kant for skra Kontur og Utaethed
i , diameter p& mellem
| . undersaenkning boltehoved
; forkert og
! i , metalring
‘ Fig. 14
Fig. 13 Fig. 15
Anlaegsflade Underlags- Beskadigelse af taetningslaeben
ikke parallel skiven ikke under montagen
med N N centreret
NN v boltehoved
\ N \
\ Fig. 17 For lille tilspeendingsmoment
3 Diameter pa Uteethed
; undersaenkning omkring
: for lille gevind Forkert overfladeruhed pé
i teetningsfladen
i Fig. 18 Fig. 19
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En sikker samarbejdspartner

Ordholdenhed og godt kebmands-
skab har veeret nggleord for
A/S Gunnar Haagensen lige siden
grundlaeggelsen af virksomheden i
Letland i 1921.

Allerede i tyverne drev Gunnar
Haagensen udstrakt handel fra
virksomheden i Riga, men med eta-
bleringen af A/S Gunnar Haagensen i
Danmark i fyrrerne kom virksom-
heden i de faste rammer, der har
preeget den siden.

Takket veaere en sikker sans for at
kombinere den gode handel med en
stabil udvikling, har virksomheden
gennem arene veeret i stand til at
folge med tidens krav og fremstar
idag som et moderne, dynamisk
firma med engagerede og
kompetente medarbejdere.

Det nuveerende firmadomicil blev
indviet i 1985 og udvidet i 1990 til de

O

nuveerende 1200 kvm., der rummer
direktion, administration og lager.

A/S Gunnar Haagensen er specialister
i teetninger samt andre tekniske
artikler og leverer til en meget stor
del af maskin-, hydraulik- og
procesindustrien.

Takket veere den store lagerkapaci-
tet, hvor der rades over knap 15.000
varenumre, er firmaet istand til at
levere de fleste ordrer fra dag til dag.

Firmaet er i teet kontakt med
markedet og skifter lgbende ud i
sortimentet.

Alligevel er grundholdningen idag
den samme, som da Gunnar
Haagensen satte kursen for mange
artier siden:

Kunden er i focus, og A/S Gunnar
Haagensen gar langt for at skaffe
den rigtige vare til rette tid og pris.

*/s GUNNAR HAAGENSEN

ARTIKLER FOR MASKIN-, HYDRAULIK- OG PROCESINDUSTRIEN

Hejrevang 6 « DK-3450 Allergd
O Tel.: +4548 17 6500« Fax: +4548 17 17 37
E-mail: gunnar@haagensen-as.dk ¢ www.as-gunnar-haagensen.dk



